[bookmark: _Toc6055]第五章 采购项目技术、服务、采购合同内容条款、质量及其他商务要求
一、项目概况
   广元市人力资源和社会保障局为保证档案室能够正常投入使用，故采购密集柜、三步书梯、除湿机、温湿度计等设备。
二、技术参数要求
	品名
	规格
	图片
	单位
	数量
	材质说明

	手动密集架
	2700*900*560
	[bookmark: _GoBack][image: ]
	组
	48
	1、立柱:1.2mm,立柱上的孔距为多孔，用户可以自行调整格板高度。中列立柱正面压两条加强筋，侧面各压两条加强筋，共六条加强筋，以增加其稳定性和承载力； 
2、顶板:0.9mm，搭接式防尘板； 
3、搁板:1.0mm,采用六次折弯成型以增强其承载力，在格板上面压四条加强筋，两侧面各压一条加强筋，强度好，每层承重60kg以上；
4、挂板:1.0mm,挂板两端压凸点，与格板上的圆孔配合，起到装配自锁，提升架体稳定性，挂板压4条加强筋；
5、侧板:1.0mm,整体凹式，美观强度好；
6、地梁:3.0mm,角盒式插入，表面喷塑处理，颜色为黑色；
7、门板：0.8mm；
8、传动装置：传动轴用料45#Ф20实心冷轧钢，三轴中央驱动，转动灵活、平稳同步、摇力轻、无卡滞、无打滑等现象。
9、手柄：必须为圆盘式折叠式手柄，节省空间且方便灵活。
▲10、防锈易消毒型拉手：耐腐蚀等级：中性盐雾试验连续喷雾18h，简易10级制定级法不低于7级。（提供防锈易消毒型拉手检测报告复印件予以佐证，否则作为无效投标）
11、工艺：架体表面全部采用抗菌塑粉喷涂，高温塑化处理，喷塑前进行磷化处理。表面处理执行如下标准：塑膜厚度60-70μm，盐雾试验48小时无塑膜脱落现象。耐冲击力达到60kg/cm2 。各零部件表面喷塑处理后喷塑表面均匀光亮平整，色泽一致，无尖角、露底、锈迹、剥落、起皱、变色、明显的流迹、疙瘩、气孔、裂纹及划伤等缺陷。
▲12、金属件表面涂层硬度≥0.4；金属件表面涂层冲击强度在冲击高度40cm，应无剥落、裂纹、皱纹；金属件表面涂层附着力应不低于2级；金属件表面涂层耐腐蚀：100h内，观察在溶液中样板上划道两侧3mm以外，应无气泡产生。100h后，检查样板上划道两侧3mm外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光等现象；尺寸偏差中导轨偏差：单根导轨直线度应不大于1.0mm/m，单根导轨水平偏差不大于1 mm/m，相邻两根导轨宽度之间的平行度偏差不大于1 mm/m，相邻两根导轨水平高度偏差应不大于1mm，导轨对接处高低差应不大于0.3mm；立柱与底梁的垂直度应不大于2mm；可调性：搁板、挂板应能沿立柱的垂直方向调整高度；互换性：同一型号规格的搁板之间应能互换、同一型号规格的挂板之间应能互换；传动装置的性能应转动灵活、平稳，不得有失灵现象；载重性能：双面书架搁板静载荷每层搁板上均布静载荷800N，搁板经静载荷试验后，不得有裂缝，最大挠度应不大于4.0mm，残余变形量应不大于0.30mm。载重运行在全静载荷的情况下进行运行试验，架体应运动自如，不得有阻滞现象，手柄摇力应不大于11.8N；稳定性：搁板水平加载稳定性按GB/T 10357.4规定进行，在中间单元架的最高搁板上施加水平拉力90N，保持1min，架体不应倾倒；结构强度：标准架列在全静载荷的情况下，沿X、Y轴两个方向进行水平拉力试验，水平拉力为自重与全静载荷之和的1/15，经连续试验50次，试验中架体不得发生倾倒现象，试验后架体倾斜量不得大于架体总高的1％，各结构部件应无塑性变形或其他异常现象。（提供手动密集架型式检验报告复印件予以佐证,否则作为无效投标）

	档案除湿机
	标准 
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	个
	3
	1、除湿面积：20-35平方米。                                     2、LED数字智能化电脑控制，无触点水位开关，水满自动停机报警。                                            3、自动除霜功能，低温条件下自动化霜及自动帮障显示。

	温湿度计
	标准 
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	个
	3
	1、温度范围：-30-+60℃。                                            2、外壳采用一次性冲压成形不锈钢，机械式物理感应无需电池，镜面名品合金表盘、正面采用镜片玻璃，指针采用精准动平衡箭型指针想结构。

	档案书梯
	标准 
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	个
	3
	1、采用具有优异抗挠度和刚度优质冷轧钢板。
▲2、冷轧钢板涂层采用抗菌塑粉：金属喷漆（塑）涂层附着力应不低于二级，耐腐蚀等级：中性盐雾试验连续喷雾120h，简易10级制定级法不低于7级。（提供抗菌塑粉检测报告复印件予以佐证，否则作为无效投标）                                                    3、扶梯手一次成型，三层隔板焊接牢固，滑轮式脚架可固定。                                                              


注：以上带▲的参数为本项目实质性要求，须提供相对应检测报告予以佐证，若不满足将作无效响应处理。
三、商务及售后服务要求：
1.交货地点：采购人指定地点。              
2.交货时间：合同约定。
3.付款方式：合同约定
4.货物抵达目的地后的检验要求：提供的产品为原装正品（含零部件、配件等），表面无划伤、无碰撞痕迹，且权属清楚，不得侵害他人的知识产权。各项指标符合检测标准和出厂标准，各项技术参数符合谈判文件要求和响应文件承诺。
5.随货物必须配备的技术文件清单：应将所提供货物的装箱清单、配件、随机工具、用户使用手册、原厂保修卡等资料交付给采购人。
6.验收方式：采用实际操作、货物核对、资料核对等相结合的方式。
7.所有产品质保期为验收合格后3年。在保修期内，若发生质量问题，将免费负责更换或维修（同一产品、同一质量问题连续两次维修仍无法正常使用的，供应商必须更换相同型号产品）
8.产品在使用中出现任何问题，采购人与供应商联系，供应商在接到故障电话后2小时内响应,12小时内到达现场提供现场服务。同时指派专人负责联系售后服务事宜。
9.未尽事宜双方合同约定。
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